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课程大纲

第一部分：木材学基础

第二部分：强化地板介绍及主要原材料

第三部分：强化地板生产工艺流程

第四部分：主要技术指标及检测方法

第五部分：一些常见问题

第六部分：欧象地板的卖点
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第一部分

木材学基础
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木材的微观构造

•

木材是多孔的；木材的密度越大，空隙度越小；木材密

度越小，空隙度越大；木材的空隙度大约为

70%

，木材

压实以后的密度

1.5g/cm

3

。

•

木材纵向导水最快；

纵

向
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木材生长示意图

树皮

韧皮部

形成层（生长活跃）

木材

髓心



越靠近髓心的木材，生长年限越长、密度越大、

空隙越小、水分越少、干燥时收缩量小；



越靠近树皮的木材生长年限越短、密度越小、

空隙越大、水分越多、干燥时收缩量就大；
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第二部分

强化地板介绍及主要原材料
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强化复合地板

•

浸渍纸层压木质地板（

GB/T18102

－

2000

）

俗称强化复合地板，是以一层或多层专用纸

浸渍热固性氨基树脂，铺装在刨花板、中密

度纤维板、高密度纤维板等人造板基材表面

，背面加平衡纸，正面加耐磨纸，经热压而

成的地板。
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基材：高密度板（

HDF

）
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高密度板

•

原料：松木、杨木等速生树种

•生产工艺：经剥皮和筛选处理后，木材或

植物纤维经机械分离和化学处理，掺

入胶粘剂和防水剂，再经铺装、成型

和高温、高压压制成

•甲醛来源


	___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

	幻灯片 10
	
[image: image10.emf]甲辰咨询

国家标准

（GB/T18102-2007）

•

密度板：

–

甲醛：

E1

级，标准：

≤1.5mg/L

；

E0

级，标准：

≤0.5mg/L

；

–

吸水厚度膨胀率：

≤10

％；

–

密度：

≥800mg/cm3

。

–

厚度偏差：±

0.15mm

。
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

耐磨纸耐磨原因：

原纸中涂布有人造金刚石之称的

三氧化二铝成分越多，耐磨程度就越高，但

并不是越多越好，成分越多，越影响花色层

的清晰度，进而影响装饰效果。
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耐磨转数所对应的耐磨纸克重

耐磨能级 耐磨转数 原纸克重

AC5 12000 76g

AC4 9000 64g

AC3 6000 45g\46g;40g

AC2 3000~4000 34g

2500~3000 33g\34g

1500~2000 28g\30g
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国家标准



耐磨转数：

•

公共场所用：

≥9000

转 商用级

≥9000

转

•

家庭用：

家用Ⅰ级

≥6000

转 家用Ⅱ级

≥4000

转
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花色纸

•

花色纸的功能要求

•

花色纸的制作工艺

•

花色纸的特点

•

平衡纸

丰富 时尚 个性

＋

＋


	___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

	幻灯片 15
	
[image: image15.emf]甲辰咨询

耐磨纸

原纸克重

平衡纸原纸克重

花色纸

原纸克重

平衡纸



平衡纸原纸克重

•

具体克重会根据原

纸的拉力大小进行

调整

•平衡纸作用：平衡拉力、防潮
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第三部分

强化地板的生产工艺流程
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生产工艺流程

采购 检验 三纸浸胶

开槽

冷藏

热压 铺纸

1/2

分切 进料

原料采购及储藏

冷却

压板生产线

成品生产线

分切生产线

1/12分

切

检验 密封处理

包装

入库

养生

覆膜
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热压工艺



本生产工序是强化地板生产过程中的关键

工序，通过调整热压时间、温度、压力，

将三纸一板压贴成贴面板。

•

热压时间：

20S

～

40S

•

热压温度：

190

℃～

215 

℃

•

热压压力：

250Mpa

～

400Mpa

。
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冷却工序

•

冷却的必要性：

热压后的半成板，因热涨的原因产生伸展

的应力，在冷却过程中释放这些应力；

•

冷却的重要性：

逐步冷却后，降低半成板的温度，便于堆

放，减少

1/2

板的变形。

1/12

分 切
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分切模拟

分切锯

养生
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养生工序要求

•

养生时间：小片需要养生

6

～

10

天后方可进

行开槽加工。

•

养生的主要作用：

1

、让半成板小片释放内应力，减少地板成型

后的变形，如：香蕉形、翘曲变形等；

2

、为了平衡板材与空气中水分和水气，减少

出厂后到安装地时因种种原因导致膨胀变形

。
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开槽生产模拟

长边开槽

短边开槽
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成品检验

1、检验表面质量

2、检验拼缝及高低差

3、检验锁扣精度
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密封处理



工艺：在地板四周露出基材的地方加涂一

层塑封剂

——

石蜡



使用自动防水处理生产线，提高生产效率

，保证生产质量。
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包 装

覆膜包装 最终包装
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第四部分

主要技术指标及检测方法
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产品检验依据标准

•浸渍纸层压木质地板：

（GB/T18102－2007）

•室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛

释放量：

（GB18580－2007）

•人造板及饰面人造板理化性能试验方法：

（GB/T17657－1999）
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一、甲醛
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国标

•

强化复合地板的甲醛主要存在于基材和浸

渍纸中，甲醛释放量的大小取决于基材中

的游离甲醛含量。

•

强化地板甲醛释放量的测试方法是干燥器

法和气候箱法

•国家强制性标准 E1级：≤1.5mg/L

E0级：≤0.5mg/L
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密封对甲醛释放的意义



成品地板的检测方法——干燥器法：将地板的四周露出基材

的部分及背面密封后，检测从地板正面散发出来的微量甲醛



实际上地板四周露出基材部分散发的甲醛含量是其表面散发

的10－15倍以上。



地板使用过程中，由于地板连接处的胶水在一段时间内因为

热胀冷缩、湿胀干缩开始开裂，游离甲醛更多会从四周露出

基材部分释放出来



结论：实际家庭使用过程中的甲醛释放要高于检测报告中的

数值。



密封技术：屏蔽甲醛最后释放通道，将基材部分甲醛释放降

低60－90％，地板更健康。
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二、耐磨

1

、耐磨与耐划的区别

2

、耐磨和耐划的检测方法
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耐磨转数（欧洲标准EN13329）

系列 家用一级 家用

二级

商用

低 中 高 低 中 高

21 22 23 31 32 33

耐磨等级 AC1 AC2 AC3 AC4 AC5

耐磨转数 3000～

4

000

6000 9000 12000
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3

、其他指标的国标要求

•密度：≥860mg/cm3

•高低差：≤ 0.15mm

•拼缝： ≤ 0.15mm

•耐划痕：≥ 2.0N

•吸水厚度膨胀率：≤10％
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•抗冲击： ≤9mm（420g的钢球从离地1.75m

的高度落下，留下的凹坑直径）

•

表面耐香烟灼伤（将点燃的烟头放置在地

板表面，让其自然燃烧，直至熄灭，在地

板表面无任何痕迹）

•

耐污染腐蚀度（将黑色鞋油滴在地板表面

，用抹布擦拭，在表面留下痕迹的程度；

强酸、强碱类液体滴落在地板表面形成腐

蚀的程度）
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第五部分

一些常见的问题
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原因分析

质量问题 生产过程产生 安装过程产生 使用过程产生

起拱、起翘、离

缝

密度板吸水膨胀

率；锁扣扣型；

未防水处理；

防水处理不当；

墙间距离不当；

施胶不足；

地板泡水；保养

不当（水）；

地热？

高低差、大小头

设备精度；漏检

；锁扣扣型；

硬性安装；检查

不够；

－

光（量）泽差 钢模板；漏检；

不同批号混装；

漏检；

－

耐污染

耐磨纸热压工艺

；漏检

－ －

表面污斑等缺陷 漏检 漏检 －
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第六部分

欧象地板的卖点

37


	___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

	幻灯片 38
	
[image: image38.emf]甲辰咨询

1

、款式多，花色全

•

拥有

15

个产品系列，上百款花色，能满足

不同装修风格的需求。

•

花色的丰富程度可以展示一个企业的整体

实力。
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• 5

、采用优质环保基材，这是地板健康的最

根本保障，同时还在基材里添加了绿色防

潮因子，这样可以同时满足地板的环保性

能和稳定性能要求。
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• 2

、企业自主设计时尚花色，不间断的推陈

出新，引领花色时尚潮流，不断适应消费

者审美情趣的变化和满足对审美的追求。

具有独一无二的朽木纹和幻影面纹，其他

厂家没有。
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• 3

、所有地板均实行最先进的锁扣工艺，板

与板之间的平行拉力可以达到

800

公斤

/

米以

上，让地板丝丝入扣，没有缝隙。地板免

胶安装，避免装修第二次污染，令家居环

境更健康。


	___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

___________________________________

	幻灯片 42
	
[image: image42.emf]甲辰咨询

• 4

、采用密封技术，在地板四周裸露基材的

部分，加涂一层超强的防水剂，形成持久

防水保护膜，让地板更能适应全国各地的

气候；同时，让地板的甲醛释放速度大大

减缓，令地板更环保健康。
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• 6

、

OXF

系列采用防水技术＋静音技术＋高

科技负离子工艺，此工艺是目前强化地板

产品最尖端的技术运用，同时实现了多种

功能的综合，是高端产品的代表。
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• 7

、严格控制地板质量，实行多道检测工艺

，对地板实行全方位检测，确保地板的高

水准生产、高质量出库。
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• 8

、因为产品质量优良和优质的服务，企业

获得众多殊荣，特别是含金量很高的出口

免检证书、中国环境标志产品认证证书、

和中国品牌

500

强证书。
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• 9

、每片地板背面都有防伪钢印，钢印上

有

E0

标志，有效地阻止了假冒伪劣产品

对品牌的冲击和破坏，有效地维护了消费

者的权益和企业的声誉。
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• 10

、全方位的售前、售中和售后服务，令

用户买得放心，用得安心。
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卖点总结



重点阐述三个卖点：

1

、出口免检认证

2

、背面钢印

3

、负离子

+

静音

+

防水
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总结

•

原材料：三纸一板

•

工艺

•

主要技术指标和检测方法

•

常见问题

•

卖点回顾
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第三部分

强化地板的生产工艺流程
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耐磨转数（欧洲标准EN13329）

		系列		  家用一级  家用  二级						商用				

				低		中		高		低		中		高

				21		22		23		31		32		33

		耐磨等级		AC1		AC2		AC3				AC4		AC5

		耐磨转数				3000～4000		6000				9000		12000
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2、企业自主设计时尚花色，不间断的推陈出新，引领花色时尚潮流，不断适应消费者审美情趣的变化和满足对审美的追求。

   

   具有独一无二的朽木纹和幻影面纹，其他厂家没有。
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7、严格控制地板质量，实行多道检测工艺，对地板实行全方位检测，确保地板的高水准生产、高质量出库。
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9、每片地板背面都有防伪钢印，钢印上有E0标志，有效地阻止了假冒伪劣产品对品牌的冲击和破坏，有效地维护了消费者的权益和企业的声誉。
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卖点总结

重点阐述三个卖点：

1、出口免检认证

2、背面钢印

3、负离子+静音+防水
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总结

原材料：三纸一板

工艺

主要技术指标和检测方法

常见问题

卖点回顾









甲辰咨询

audio1.wav





- BAth =R

Iz
- EERATEEE
- BIUNE

- SEER





产品知识掌握是基础

是卖好产品的第一步
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10、全方位的售前、售中和售后服务，令用户买得放心，用得安心。
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8、因为产品质量优良和优质的服务，企业获得众多殊荣，特别是含金量很高的出口免检证书、中国环境标志产品认证证书、和中国品牌500强证书。
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4、采用密封技术，在地板四周裸露基材的部分，加涂一层超强的防水剂，形成持久防水保护膜，让地板更能适应全国各地的气候；同时，让地板的甲醛释放速度大大减缓，令地板更环保健康。
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6、OXF系列采用防水技术＋静音技术＋高科技负离子工艺，此工艺是目前强化地板产品最尖端的技术运用，同时实现了多种功能的综合，是高端产品的代表。
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3、所有地板均实行最先进的锁扣工艺，板与板之间的平行拉力可以达到800公斤/米以上，让地板丝丝入扣，没有缝隙。地板免胶安装，避免装修第二次污染，令家居环境更健康。
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原因分析

		质量问题		生产过程产生		安装过程产生		使用过程产生

		起拱、起翘、离缝		密度板吸水膨胀率；锁扣扣型；
未防水处理；		防水处理不当；墙间距离不当；
施胶不足；		地板泡水；保养不当（水）；
地热？

		高低差、大小头		设备精度；漏检；锁扣扣型；		硬性安装；检查不够；		－

		光（量）泽差		钢模板；漏检；		不同批号混装；漏检；		－

		耐污染		耐磨纸热压工艺；漏检		－		－

		表面污斑等缺陷		漏检		漏检		－
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1、款式多，花色全

拥有15个产品系列，上百款花色，能满足不同装修风格的需求。

花色的丰富程度可以展示一个企业的整体实力。
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5、采用优质环保基材，这是地板健康的最根本保障，同时还在基材里添加了绿色防潮因子，这样可以同时满足地板的环保性能和稳定性能要求。
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第六部分
欧象地板的卖点

37
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抗冲击： ≤9mm（420g的钢球从离地1.75m的高度落下，留下的凹坑直径）

表面耐香烟灼伤（将点燃的烟头放置在地板表面，让其自然燃烧，直至熄灭，在地板表面无任何痕迹）

耐污染腐蚀度（将黑色鞋油滴在地板表面，用抹布擦拭，在表面留下痕迹的程度；强酸、强碱类液体滴落在地板表面形成腐蚀的程度）
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第五部分

一些常见的问题
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3、其他指标的国标要求

密度：≥860mg/cm3

高低差：≤ 0.15mm

拼缝：  ≤ 0.15mm

耐划痕：≥ 2.0N

吸水厚度膨胀率：≤10％
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密封处理



工艺：在地板四周露出基材的地方加涂一层塑封剂——石蜡

使用自动防水处理生产线，提高生产效率，保证生产质量。
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一、甲醛
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密封对甲醛释放的意义

成品地板的检测方法——干燥器法：将地板的四周露出基材的部分及背面密封后，检测从地板正面散发出来的微量甲醛

实际上地板四周露出基材部分散发的甲醛含量是其表面散发的10－15倍以上。

地板使用过程中，由于地板连接处的胶水在一段时间内因为热胀冷缩、湿胀干缩开始开裂，游离甲醛更多会从四周露出基材部分释放出来

结论：实际家庭使用过程中的甲醛释放要高于检测报告中的数值。

密封技术：屏蔽甲醛最后释放通道，将基材部分甲醛释放降低60－90％，地板更健康。
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二、耐磨

1、耐磨与耐划的区别



2、耐磨和耐划的检测方法
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国标

强化复合地板的甲醛主要存在于基材和浸渍纸中，甲醛释放量的大小取决于基材中的游离甲醛含量。

强化地板甲醛释放量的测试方法是干燥器法和气候箱法

国家强制性标准 E1级：≤1.5mg/L

                 E0级：≤0.5mg/L
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第四部分
主要技术指标及检测方法
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产品检验依据标准

浸渍纸层压木质地板：

   （GB/T18102－2007）

室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放量：

   （GB18580－2007）

人造板及饰面人造板理化性能试验方法：

   （GB/T17657－1999）
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包   装

覆膜包装

最终包装
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分切模拟

































分切锯

养生
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开槽生产模拟



















































长边开槽

短边开槽
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成品检验

1、检验表面质量

2、检验拼缝及高低差

3、检验锁扣精度
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养生工序要求



养生时间：小片需要养生6～10天后方可进行开槽加工。

养生的主要作用：

  1、让半成板小片释放内应力，减少地板成型后的变形，如：香蕉形、翘曲变形等；

  2、为了平衡板材与空气中水分和水气，减少出厂后到安装地时因种种原因导致膨胀变形。
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热压工艺

本生产工序是强化地板生产过程中的关键工序，通过调整热压时间、温度、压力，将三纸一板压贴成贴面板。

热压时间：20S～40S

热压温度：190℃～215 ℃ 

热压压力：250Mpa～400Mpa。
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 SEEH: 250Mpa~400Mpa.





冷却工序

冷却的必要性：

   热压后的半成板，因热涨的原因产生伸展的应力，在冷却过程中释放这些应力；



冷却的重要性：

   逐步冷却后，降低半成板的温度，便于堆放，减少1/2板的变形。1/12分   切
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生产工艺流程

采购

检验

三纸浸胶

开槽

冷藏

热压

铺纸

1/2分切

进料



原料采购及储藏

冷却





压板生产线

成品生产线



分切生产线

1/12分切

检验

密封处理

包装

入库





















养生
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基材：高密度板（HDF）
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耐磨转数所对应的耐磨纸克重

		耐磨能级		耐磨转数		原纸克重

		AC5		12000		76g

		AC4		9000		64g

		AC3		6000		45g\46g;40g

		AC2		3000~4000		34g

				2500~3000		33g\34g

				1500~2000		28g\30g
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花色纸

花色纸的功能要求

花色纸的制作工艺

花色纸的特点

平衡纸

丰富

时尚

个性

＋

＋
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耐磨纸

原纸克重

平衡纸原纸克重

花色纸

原纸克重









平衡纸

平衡纸原纸克重

具体克重会根据原纸的拉力大小进行调整





平衡纸作用：平衡拉力、防潮
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国家标准

耐磨转数：

公共场所用：≥9000转  商用级≥9000转

家庭用：

   家用Ⅰ级≥6000转    家用Ⅱ级≥4000转
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国家标准
（GB/T18102-2007）

密度板：

甲醛：E1级， 标准： ≤1.5mg/L；

              E0级， 标准： ≤0.5mg/L；

吸水厚度膨胀率：≤10％；

密度：≥800mg/cm3。

厚度偏差：±0.15mm。
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耐磨纸耐磨原因：

  原纸中涂布有人造金刚石之称的





  三氧化二铝成分越多，耐磨程度就越高，但并不是越多越好，成分越多，越影响花色层的清晰度，进而影响装饰效果。
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高密度板

原料：松木、杨木等速生树种

生产工艺：经剥皮和筛选处理后，木材或

      植物纤维经机械分离和化学处理，掺

      入胶粘剂和防水剂，再经铺装、成型

      和高温、高压压制成

甲醛来源
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木材的微观构造

木材是多孔的；木材的密度越大，空隙度越小；木材密度越小，空隙度越大；木材的空隙度大约为70%，木材压实以后的密度1.5g/cm3。

木材纵向导水最快；



径向





弦向

纵

向
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纵向导水最快。实木地板就缩头了，鸡蛋。多层实木和强化需要了解实木。

铁线子，重蚁木密度大。磁砖也挤摔了，铝合金的拉门也挤弯了，两边墙顶上了，床就拱起来了

不是单根，02MM，纤维束。

密度小的木材不鼓包，自己挤鳖了。

木材含水率0~30%，纤维饱和点。用水泡，不变形.

木材吸水就膨胀。到了30%。

横拉筋也导水，慢。木材膨胀收缩是垂直纤维方向。

改变木材的特性，多层、强化。

胖子。骷髅怎么减肥也不瘦。

我们再看木材微观构造，那么这是木材的微观构造啊，我们在电子显微镜下观察，这是纵的方向，这是横的方向，横拉筋方向。木材纵向导水是最快的。你看：象水管似的，像胶皮管子这么多捆在一起，纵向导水是非常快的，横向导水是非常慢的。木材，平均起来看，全世界2000多个树种，70%是空气，30%是木材，那么我们做地板做纤维板用的原料呢，有时我们用铁线子啊，重蚁木这样的木材。密度比较大，平均看，30%是木材，70%是空气。密度越大，空隙度越小；密度越小，空隙度越大。木材的空隙度大约为70%，木材压实后的实度为1.5g/cm3。我们把所有的木材，杨木也好，桉树也好，铁线子也好，我们把它压实了以后，它的比重都是一样的。什么概念呢，木材越轻，空隙度越大，木材越重，空隙越小。

木材呀，第二个特点，纵向导水最快，木材一跑水的话实木地板就受潮了，出现了橄榄球形，鸡蛋形，两头缩。那么一吸收水份呢，首先从两头涨，就涨头。我们多层实木复合地板就是通过改变这种木材特征，强化地板不具备这种特性，也改变了它的特征。
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第二部分
强化地板介绍及主要原材料
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强化复合地板

浸渍纸层压木质地板（GB/T18102－2000）俗称强化复合地板，是以一层或多层专用纸浸渍热固性氨基树脂，铺装在刨花板、中密度纤维板、高密度纤维板等人造板基材表面，背面加平衡纸，正面加耐磨纸，经热压而成的地板。
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木材生长示意图











树皮



韧皮部

形成层（生长活跃）



木材





髓心

越靠近髓心的木材，生长年限越长、密度越大、

空隙越小、水分越少、干燥时收缩量小；

越靠近树皮的木材生长年限越短、密度越小、

空隙越大、水分越多、干燥时收缩量就大；
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课程大纲

第一部分：木材学基础

第二部分：强化地板介绍及主要原材料

第三部分：强化地板生产工艺流程

第四部分：主要技术指标及检测方法

第五部分：一些常见问题

第六部分：欧象地板的卖点
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